Приложение № 1 к Техническому Заданию

Требования к основным применяемым товарам(материалам)  
Капитальный ремонт водопровода в с.п. Подгорное Кинель-Черкасского района Самарской области

	№ п/п
	Наименование
	Технические и функциональные характеристики

	1. 
	Песок природный для строительных работ средний
	класса I. не должен содержать посторонних засоряющих примесей  Содержание зерен в процентах по массе не более:  
- крупностью  свыше 10 мм –  0,5;
- крупностью  свыше  5мм – 5;
- крупностью  менее 0,16 мм – 5. 

	1. 
	Кислород технический: газообразный

	Первый,  второй сорт. Получаемый из атмосферного воздуха способом низкотемпературной ректификации, электролизом воды. Объемная доля кислорода, %, не менее 99,5. Должен сопровождаться документом о качестве, содержащим   данные согласно ГОСТ 5583

	1. 
	Электроды диаметром 4-5 мм  
	Со средним, толстым покрытием. Предельное отклонение длины зачищенного от покрытия конца 25 мм (±5мм).  Стержни электродов должны быть из сварочной проволоки Св-08ГА, Св-08АА, предназначенной для изготовления электродов, по ГОСТ 2246 или по техническим условиям, устанавливающим химический состав металла проволоки и предусматривающим остальные требования по ГОСТ 2246. размер поры; шлакового включения в металле шва не более  1,2 мм

	1. 
	Ацетилен газообразный технический
	Объемная доля ацетилена, %, не менее 98,5. Объемная доля воздуха и других малорастворимых в воде газов, %, не более 1,4.   Объемная доля фосфористого водорода, %, не более  0,08. Объемная доля сероводорода, %, не более 0,05. 

	1. 
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской из стали марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс наружный диаметр 83 мм, толщина стенки 3,5 мм
	Из углеродистой,   низколегированной    стали. Термически обработанные   по сварному соединению, всему объему трубы. Обычной точности изготовления. Без заторцовки и снятия заусенцев (с порезкой в линии стана), с обрезкой концов и снятием заусенцев. Мерной или немерной длины   не менее 4 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты, рванины и риски.  Маркировка должна содержать размер трубы, марку стали, товарный знак и/или наименование изготовителя.

	1. 
	Бруски обрезные хвойных пород 
	[bookmark: _GoBack]длиной 3-6 м, шириной от 40 мм, толщиной до 100 мм, III сорта

	1. 
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской или без. из стали марок БСт2кп/БСт4кп и БСт2пс/БСт4пс наружный диаметр 89 мм, толщина стенки не менее 4,0 мм 
	Класс точности по длине: I/II из проката по ГОСТ 14637, ГОСТ 16523. Мерной  длины   6-9 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты, рванины и риски.  Маркировка должна содержать размер трубы, марку стали, товарный знак и/или наименование изготовителя.

	1. 
	Толь с крупнозернистой посыпкой гидроизоляционный 
	На кромках; краях  полотна рулонного материала   допускается не более двух надрывов длиной 15-30 мм на длине полотна до 20  м. 

	1. 
	Вода
	Вода не должна содержать химических соединений и примесей в количествах, которые могут повлиять на сроки схватывания цемента, скорость твердения, прочность, морозостойкость и водонепроницаемость бетона, коррозию арматуры в пределах, превышающих нормы.  Водородный показатель воды рН   4 - 12,5.

	1. 
	Труба напорная из полиэтилена PE 100 питьевая: ПЭ100 SDR17, размером 110х6,6 мм в прямых отрезках

	при рабочей температуре от 0 °С до 40 °С. Трубы должны иметь гладкие наружную и внутреннюю поверхности. Допускаются незначительные продольные полосы и волнистость, не выводящие толщину стенки трубы за пределы допускаемых отклонений.  Цвет труб – черный, с синими продольными маркировочными полосами в количестве не менее трех равномерно расположенных по окружности трубы.     Длина труб    должна быть не менее  5 не более  24 м.  Относительное удлинение при разрыве, %, не менее 350. Предельное отклонение длины от номинальной - ±1%.

	1. 
	Поковки из квадратных заготовок 
	из углеродистой, низколегированной   стали.  Изготовляемые ковкой, горячей штамповкой. На поверхности поковок не должно быть трещин, заковов, плен, песочин.

	1. 
	Резина вулканизованная 
листовая, рулонная
	для уплотнения неподвижных соединений, предотвращая трение между металлическими поверхностями, для восприятия одиночных ударных нагрузок в машинах и агрегатах, применяемых в различных областях народного хозяйства, а также в качестве прокладок, настилов и др. неуплотнительных изделий

	1. 
	Смазка солидол жировой 
	Водостойкая, гидратированная кальциевая смазка из выщелоченного, индустриального масла марки 20В.   Для смазывания узлов трения качения и скольжения различных машин и механизмов, работающих при температурах от минус 25 до плюс 65 °С. Внешний вид, цвет: Однородная мазь без комков от светло-желтого до темно-коричневого цвета. Смазка должна быть работоспособна при температурах до минус 50 °С. Температура каплепадения, °С не ниже  78.  Температура вспышки смазки должна быть  выше 200 °С. При загорании применимы все средства пожаротушения, кроме воды. Предельно допустимая концентрация паров масляной основы смазки в воздухе производственного помещения - 5 мг/м3  

	1. 
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской из стали марок БСт2кп, БСт4кп и БСт2пс, БСт4пс наружный диаметр 108 мм, толщина стенки 5 мм
	Из углеродистой,   низколегированной    стали. Термически обработанные   по сварному соединению, всему объему трубы. Обычной точности изготовления.   Без заторцовки и снятия заусенцев (с порезкой в линии стана), с обрезкой концов и снятием заусенцев. Мерной  длины   6-9 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты, рванины и риски.  Маркировка должна содержать размер трубы, марку стали, товарный знак и/или наименование изготовителя.

	1. 
	Трубы стальные электросварные прямошовные со снятой фаской или без из стали марок БСт2кп-БСт4кп и БСт2пс-БСт4пс наружный диаметр 159 мм, толщина стенки 4-5 мм
	Из углеродистой,   низколегированной    стали. Термически обработанные   по сварному соединению, всему объему трубы. Обычной точности изготовления.    Без заторцовки и снятия заусенцев (с порезкой в линии стана), с обрезкой концов и снятием заусенцев. Мерной  длины   6-9 м. На поверхности труб не допускаются трещины, плены, закаты, рванины и риски.  Маркировка должна содержать размер трубы, марку стали, товарный знак и/или наименование изготовителя.

	1. 
	Пластины резиновые, резинотканевые.  
	Маслобензостойкие. Типа  I/II. Толщиной 7,0 мм. Степени твердости  М, С. Температурный  интервал, °С от -30 до +80 или шире 

	1. 
	Болты с гайками и шайбами для санитарно-технических работ 
	диаметром резьбы, мм  12-16.  Болт с шестигранной головкой и неполной резьбой исполнение 1,  2,  3. С отверстием в головке или без. С отверстием в стержне или без.    

	1. 
	Задвижки параллельные фланцевые с выдвижным шпинделем для воды и пара давлением 1 Мпа (10 кгс/см2) 30ч6бр диаметром 100 мм; 50 мм
	  Установочное положение любое(маховиком вверх, вправо, влево),      кроме маховиком вниз. Запрещается использовать чугунные задвижки 30ч6бр как регулирующие устройства. Рабочее положение затвора во время эксплуатации: - полностью "открыто" или полностью "закрыто". Вид управления   – ручной привод. Рабочая среда – вода; пар. Температура рабочей среды не более +225°С. Рабочая среда может подаваться  с любой стороны задвижки. Материал:        - корпусных деталей – серый чугун СЧ 20 ГОСТ 1412;
 - уплотнительных поверхностей – латунь ЛС-59 ГОСТ 15527. Уплотнение по шпинделю – сальниковое (кольца ТРГ). Уплотнение между корпусом и крышкой – паронит.

	1. 
	Электроды диаметром 6 мм.  Со средним, толстым покрытием 

	Предельное отклонение длины зачищенного от покрытия конца 25 мм (±5мм).  Стержни электродов должны быть из сварочной проволоки Св-08ГА, Св-08АА, предназначенной для изготовления электродов, по ГОСТ 2246 или по техническим условиям, устанавливающим химический состав металла проволоки и предусматривающим остальные требования по ГОСТ 2246.

	1. 
	Раствор готовый кладочный цементный 
	марка по прочности на сжатие не ниже 50.  Толщина одного слоя 10-50 мм.     крупность зерен заполнителя должна быть    ≤  2,5 мм. время использования – до 60 минут; рабочий температурный диапазон от  0 до +30 °С;

	1. 
	Щебень, гравий  для строительных работ марка 400. 
	получаемый рассевом природных гравийно-песчаных смесей, дроблением горных пород. Фракция свыше 20 до 40 мм.  

	1. 
	Кольцо стеновое смотровых колодцев: КС10.9 /бетон В15  

	Представляет собой каркас из металлической арматуры, покрытый бетоном и имеющий форму кольца.  Внутренний диаметр 1000-8мм. Наружный диаметр 1160+8 мм. Высота   890±10 мм Морозоустойчивость бетона – не ниже F1 50. Внутри стеновых колец должны быть установлены ходовые скобы, однорядные, двухрядные по вертикали.  Ходовые скобы должны быть расположены по высоте через 250-350 мм и выступать от внутренней поверхности колодца на 120 мм. Ходовые скобы следует изготовлять из стержневой арматурной стали классов A-l. Диаметр стержней для ходовых скоб должен быть не менее 16 мм

	1. 
	Кольцо стеновое смотровых колодцев КС15.9 /бетон В15 
	Представляет собой каркас из металлической арматуры, покрытый бетоном и имеющий форму кольца.  Внутренний диаметр 1500-10 мм. Наружный диаметр 1680+12 мм. Высота   890±10 мм Морозоустойчивость бетона – не ниже F1 50. Ходовые скобы должны быть расположены по высоте через 250-350 мм и выступать от внутренней поверхности колодца на 120 мм. Ходовые скобы следует изготовлять из стержневой арматурной стали классов A-l. Диаметр стержней для ходовых скоб должен быть не менее 16 мм 

	1. 
	Плиты перекрытия для колодцев ПП15
	Наружный диаметр 1680 +20 мм. Высота 150±5 мм

	1. 
	Плиты перекрытия для колодцев ПП10
	Наружный диаметр 1160 +16 мм. Высота 150±5 мм

	1. 
	Люки бетонные
	Диаметр, 82 см. Нагрузка до 12.5 т включительно.   Марка бетона не ниже M600, F300, W8. Область применения: устанавливается на автостоянках, тротуарах, проезжей части городских парков. Материал фибробетон

	1. 
	Грунтовка ГФ-021 красно-коричневая

	Представляет  собой суспензию пигментов и наполнителей в алкидном лаке с добавлением растворителей; сиккатива и стабилизирующих веществ. Внешний вид пленки: После высыхания пленка должна быть ровной  однородной  матовой, полуглянцевой.   Температура нанесения – не ниже +5 °С. Время высыхания, при (20±2) °С, не более 24 часов. Разбавители: ксилол;   сольвент;   смесь  одного из указанных растворителей с уайт-спиритом  в соотношении по массе 1:1.    

	1. 
	Ксилол нефтяной марки  А, Б
	Прозрачная жидкость, не содержащая посторонних примесей и воды. Плотность при 20 °С, г/см3 в диапазоне 0,860-0,870 или уже. Температура вспышки, °С, не ниже 23. 

	1. 
	  Уайт-спирит (нефрас-С4-155/200). Из волгоградских, шаимских,  туркменских,  казахских, ставропольских, дагестанских  нефтей
	для лакокрасочной промышленности представляет собой прозрачную маслянистую жидкость с характерным запахом керосина. Массовая доля общей серы, %, не более 0,04 

	1. 
	Эмаль ПФ-115 
	Серая, чёрная. Сорт высший, первый. Толщина покрытия после высыхания,   должна быть 13-18 мкм или более. Гарантийный срок хранения эмали должен быть 12 мес. со дня изготовления.

	1. 
	Кирпич керамический утолщенный, одинарный  
	размером не менее 250х120х65 мм, марка не ниже 100. Полнотелый,   пустотелый.   Марка морозостойкости не ниже 50. Класс средней плотности 1,2/2,4

	1. 
	Бетон тяжелый, класс В12,5 Наибольшая крупность заполнителя 20 мм.
	на цементном вяжущем и плотных крупном и мелком заполнителях. В  качестве  мелкого  заполнителя     природный  песок, из отсевов дробления горных пород. В  качестве  крупного  заполнителя     щебень из плотных горных пород,  из отсевов дробления. Содержание фракций в крупном заполнителе, % массы:  от  5 до 10 мм  25-40 % массы; свыше 10 до 20 мм 60-75 % массы  

	1. 
	Вентили проходные муфтовые 15KЧ18Р диаметром 25 мм; 32 мм
	На условное давление до  1,6 МПа. Рабочая среда вентиля— вода; пар. Температура рабочей среды — не более 225 C°. Во время эксплуатации максимальная утечка воды в затворе должна быть - не более 2,0  мм3/с. Материал корпуса – КЧ 30-6 Ф (ковкий чугун). Тип привода — ручной (маховик).  Установочное положение на трубопроводе – любое(приводом вправо, влево, вверх).

	1. 
	Трубы стальные сварные водогазопроводные обыкновенные, легкие (неоцинкованные) диаметр условного прохода 25 мм, толщина стенки 3,2 мм; диаметр условного прохода 32 мм, толщина стенки 3,2 мм
	Обычной, повышенной точности изготовления,  с длинной, короткой нарезанной, накатанной цилиндрической резьбой.

	1. 
	Электроды диаметром 5  мм  Э42,   Э42А


	для сварки углеродистых, низколегированных конструкционных сталей.   С кислым, рутиловым  покрытием.  Когда к металлу сварных швов предъявляют повышенные требования по пластичности и ударной вязкости или нет. Условное обозначение электродов должно состоять из марки, диаметра и обозначения стандарта 

	1. 
	Трубы стальные бесшовные, горячедеформированные со снятой фаской из   углеродистой, легированной стали  
	наружным диаметром 57 мм, толщина стенки 3,5 мм. Обычной, повышенной точности изготовления.  На поверхности труб не допускаются трещины, плены, рванины, раковины и закаты.

	1. 
	Фланцы стальные приварные из стали ВСт3сп2, ВСт3сп3, на PN   1,6 МПа  DN 50  Исполнение уплотнительных поверхностей фланцев: В, А.    
	Плоские,  с соединительным выступом

	1. 
	Прокладки из паронита марки ПОН-А(Б), толщиной 1 мм, диаметром 50;  100 мм
	Для  применения  в районах с умеренным, тропическим и холодным климатом.  Для неподвижных соединений типа "гладкие" с давлением рабочей среды не более 4 МПа. Паронит должен обеспечивать полную герметичность уплотняемых соединений.  Прокладки должны храниться в закрытых помещениях, защищающих от прямого воздействия солнечных лучей, органических растворителей, смазочных масел, кислот и других веществ, разрушающих паронит, на расстоянии не менее 1 м от теплоизлучающих приборов и при температуре не выше 35°С.

	1. 
	Песок средний природный, из отсевов дробления
	класса I.   Допустимое содержание, % по массе, не более: зерен крупностью свыше  10 мм -  0,5; крупностью  свыше  5мм – 5; крупностью  менее 0,16 мм – 5.  Модуль крупности Мк  2,0-2,5 

	1. 
	Болты с гайками и шайбами для фланцевых   соединений  диаметром 20-22 мм
	Для применения с рабочей температурой до 200 °С или выше. Покрытие Цинковое, хроматированное, Фосфатное, пропитанное маслом

	1. 
	Фланцы стальные приварные. Плоские,  с соединительным выступом DN100 из стали ВСт3сп2, ВСт3сп3, на PN до 1,6 МПа. 
	Исполнение уплотнительных поверхностей фланцев: В, Е.    

	1. 
	Щебень, гравий  из природного камня для строительных работ
	марка по дробимости не ниже 400, с плотностью зерен 2,0-3,0 г/см3   фракция свыше 10 до 15 мм. Порода щебня   изверженная,  осадочная,   метаморфическая. Группа вторая,   третья. 

	1. 
	Гвозди 
	С  плоской, конической головкой.   Диаметр (условный диаметр)  стержня гвоздя, d, мм более 1,4 Длина гвоздя L более 40 мм. Каждая упаковочная единица с гвоздями должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 283. Маркировка должна проводиться бумажными ярлыками или с помощью трафарета или штампа. Маркировка должна быть четкой, располагаться на наружной стороне упаковочной единицы, быть видна при складировании 




